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Ludwin Kolonia, 18.04.2017

ZAPYTANIE OFERTOWE

1. Nazwa Zamawiajacego

WYTWORNIA MAKARONU DOMOWEGO POL-MAK SA
Ludwin Kolonia 58
21-075 Ludwin Kolonia

2. Postanowienia ogélne

Niniejsze postgpowanie toczy si¢ w trybie zapytania ofertowego, z zachowaniem zasady
konkurencyjnosci, w zwigzku z realizacjag projektu pt. ,,Wzmocnienie konkurencyjnosci
przedsigbiorstwa W.M.D. POL-MAK poprzez wdrozenie nowych produktéw na rynek” w ramach
dziatania 1.4 Wzor na konkurencje w przedsiebiorstwach Programu Operacyjnego Polska Wschodnia
na lata 2014-2020.

‘3. Przedmiot zamowienia

Przedmiotem zamowienia jest dostawa maszyn:

1) Automat pakujacy z aplikatorem struny typu ZIP — 1 szt.
Automat bedzie stuzyt do pakowania makaronow w opakowania z folii PP typu torba stabilo i
ptaska/stojaca z dodatkowym zamknigciem typu ZIP. Urzadzenie to rozbuduje obecnie posiadana
lini¢ pakujgca Radpak o automat z aplikatorem struny typu ZIP

Minimalne parametry techniczne:

Maszyna pionowa z aplikatorem struny do zestawienia z istniejacym dozownikiem wagowym

kombinacyjnym. Pakowane produkty: makaron o wadze 400g-500g

e tubus formujacy do formowania torby typu poduszka szerokos¢ folii 212 mm,

e maks. szer. bobiny folii 630 mm,

e szer. zgrzewow do 10 mm;

e min. wielkos¢ torby ptaskiej (szer. 120 x dt. 80)

e maks. wielkos¢ torby ptaskiej szer. 320 x dt. 450 mm;

e min. wielkos¢ torby stabilo (szer. 80 x dt. 60mm)

e maks. wielkos¢ torby stabilo szer. 190 x gleb. 100 x dt. 330 mm; dt. szczek zgrzewajacych
340mm,

o fotokomorka, dziurkacz perforator toreb/ wyciskacz powietrza.

e Wydajno$¢ minimum 40 cykli / minute

e Zgrzewanie stalocieplne na folie PP i OPP

e sterownik typ MicroLogix 1400 lub rownowazny

e dotykowy panel operatorski typ GP-4401WW lub réwnowazny z opisem funkcji w jez.
Polskim

e pneumatyka dostosowana do zaktadanego poziomu wydajnos$ci, praca 24h na dobe,
wydajno$¢ minimum 40 cykli na minute,

e fotokomorka typ KT5W-2P1126 lub rownowazny,

e regulacja predkosci za pomocg falownika

e maszyna przystosowana do wspotpracy z dozownikiem wagowym
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strefy niebezpieczne maszyny zabezpieczone wytacznikami krancowymi na drzwiach
frontowych i bocznych z automatycznym przejsciem w stan STOP

automatyczny odwijak folii wraz z belka napinajaca wyposazona w czujniki gwarantujace
automatyczne odwijanie folii oraz sygnalizacje konca folii

automatyczne naprowadzanie folii na kotnierzu formujagcym- system wyposazony w 2
fotokomorki typ KT5W-2P1126 lub rownowazny oraz motoreduktor

szybkie tgczenie przy wymianie rolki folii

potrzasacz toreb,

zagniatanie dna torby,

gorna ostona maszyny zabezpieczajaca folie przed zanieczyszczeniami

aplikator struny typu ZIP

Minimalny okres gwarancji: 12 miesigcy

Oznaczenie przedmiotu zamowienia wg Wspdlnego Stownika Zamowien:

kod CPV: 42921330-0 Maszyny do pakowania jednostkowego

2) Linia pakujaca z aplikatorem struny typu ZIP —1 szt.
Linia umozliwi nawazanie, dozowanie i pakowanie makarondw w opakowania z folii PP typu
torba stabilo i ptaska/stojaca z dodatkowym zamknigciem typu ZIP. Linia bedzie wyposazona w
aplikator struny typu ZIP, umozliwiajacy powtdrne zamknigcie opakowania po jego otworzeniu.
Aplikacja struny bedzie si¢ odbywata automatycznie.

Minimalne parametry techniczne:
Maszyna pionowa pakujaca posiadajaca dozownik wagowy kombinacyjny i ramg¢ do
posadowienia wagi,

linia zawiera tubus formujacy do formowania torby typu poduszka szerokos¢ folii 212 mm,
maksymalna szeroko$¢ bobiny folii 630 mm,

szeroko$¢ zgrzewow 10 mm,

min. wielkos¢ torby plaskiej (szer. 120mm x di. 80mm)

maks. wielko$¢ torby ptaskiej (Szer. 320 x dt. 450 mm)

min. wielkos¢ torby stabilo (szer. 80 x dt. 60mm)

maks. wielkos$¢ torby stabilo szer. (190 x gteb. 100 x dt. 330 mm; dt. szczgk zgrzewajacych
340mm)

dhugos¢ szczgk zgrzewajacych 340mm,

doktadno$¢ nawazenia +/- 1,5 % masy,

wielko$¢ nawazen 20g - 1000g,

mozliwo$¢ pakowania makaronu o wadze 400g — 500g

minimalna wydajno$¢ 40 cykli/min

mozliwo$¢ zgrzewania stalocieplnego na folie PP, OPP

sterownik typ MicroLogix 1400 lub rownowazny

dotykowy panel operatorski typ GP-4401WW lub réwnowazny z opisem funkcji w jez.
Polskim

pneumatyka dostosowana do zaktadanego poziomu wydajnosci, praca 24h na dobg,
wydajno$¢ minimum 40 cykli na minute,

fotokomorka typ KT5W-2P1126 lub rownowazna,
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e dziurkacz perforator toreb/ wyciskacz powietrza

e regulacja predkosci za pomocg falownika

e maszyna przystosowana do wspolpracy z dozownikiem wagowym

o strefy niebezpieczne maszyny zabezpieczone wylacznikami krancowymi na drzwiach
frontowych i bocznych z automatycznym przejsciem w stan STOP

e automatyczny odwijak folii wraz z belka napinajaca wyposazong w czujniki gwarantujace
automatyczne odwijanie folii oraz sygnalizacje¢ konca folii

e automatyczne naprowadzanie folii na kotnierzu formujacym- system wyposazony W 2
fotokomorki typ KT5W-2P1126 Iub rownowazny oraz motoreduktor

e szybkie lgczenie przy wymianie rolki folii

e Dpotrzasacz toreb,

e Zzagniatanie dna torby,

e godrna ostona maszyny zabezpieczajaca folie przed zanieczyszczeniami

o aplikator struny typu ZIP,

e waga o parametrach minimalnych: konstrukcja w wersji malowanej, elementy majace
styczno$¢ z produktem wykonane ze stali nierdzewnej z atestem PZH , klapki kubetkow
magazynowych i podwojne wagowych —sterowane silnikami krokowymi, obrotowy lub
wibracyjny centralny talerz, wydajno$¢ min. 40 cykli/min , doktadno$¢ nawazenia +/- 1,5 %
masy, wielko$¢ nawazen 20g + 10009, doktadno$¢ nawazen +/- 3% ( wg Rozporzadzenia
MG. dn. 27.12.2007), usredniona doktadno$¢ nawazen do 2g

e Kubelek posredni

e rama pod wagg z pomostem obstugowym konstrukcja malowana proszkowo w kolorze
srebrnym,

e podest wykonany z ryflowanej blachy aluminiowej

e przenosnik podajacy : tasma o szer.500mm z progami i ograniczeniem bocznym posiadajaca
atest PZH, konstrukcja malowana proszkowo w kolorze RAL 9006, szafka sterownicza
malowana epoksydowo z czujnikiem poziomu zasypu, gorne i dolne ostony przeno$nika ze
stali nierdzewnej , kosz zasypowy z rynng wibracyjna: konstrukcja nierdzewna, wymiary
kosza 1020mm x 2035mm

e dozowniki musza posiada¢ zatwierdzenie zezwalajace przeprowadzenie legalizacji
pierwotnej oraz uzyskania $wiadectwa legalizacji.

e maszyna do roztadunku sit: praca maszyny polega na automatycznym roztadunku
makaronéw ze stosu ramek wprowadzonego do prawej komory maszyny na wozku. Ramki
pojedynczo chwytane sg przez transporter poziomy i przewozone w miejsce zsypu. Ksztatt
prowadnic w tym miejscu umozliwiajacy przechylenie ramki ponad 90 stopni w celu jej
roztadunku. Dodatkowo zatgczane sa wibracje utatwiajgce oproznienie ramki. Pusta ramka
odwozona jest na drugi stos uktadany na pustym wozku w lewej komorze.

e Minimalny okres gwarancji: 12 miesigcy

Oznaczenie przedmiotu zaméwienia wg Wspolnego Stownika Zamowien:
kod CPV: 42921330-0 Maszyny do pakowania jednostkowego

Jesli w opisie przedmiotu zamowienia wystepuja: nazwy konkretnego producenta, nazwy
konkretnego produktu, standardy, normy nalezy to traktowaé jedynie jako pomoc w opisie
przedmiotu zamowienia. W kazdym przypadku dopuszczalne sa produkty rownowazne pod
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wzgledem konstrukcji, materialdéw, funkcjonalnosci, standardow lub jako$ci. Jezeli w opisie
przedmiotu zamdéwienia wskazano jakikolwiek znak towarowy, patent czy pochodzenie - nalezy
przyja¢, ze wskazane patenty, znaki towarowe, pochodzenie okre$laja parametry techniczne,
eksploatacyjne, uzytkowe, co oznacza, ze Zamawiajacy dopuszcza zlozenie ofert w tej czesci
przedmiotu zamowienia o roéwnowaznych parametrach technicznych, eksploatacyjnych i
uzytkowych.

4. Termin realizacji zaméwienia

1. Okres realizacji zaméwienia: maksymalnie do 16 tygodni od dnia podpisania umowy z
wybranym Wykonawca

2. Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do zmiany terminu realizacji przedmiotu zamdwienia. Nowe
terminy beda ustalane w konsultacji z wytonionym Wykonawca.

‘5. Miejsce realizacji zaméwienia

Migjsce realizacji zamowienia — Ludwin Kolonia 58, 21-075 Ludwin Kolonia
\6. Informacje o charakterze prawnym, ekonomicznym, finansowym i technicznym

1. Zamowienie udzielane jest w trybie zapytania ofertowego, z zachowaniem zasady
konkurencyjnosci.
2. Ztozenie oferty nie powoduje powstania zadnych zobowigzan wobec stron. Oferty sa
przygotowywane na koszt Wykonawcow. Kazdy z Wykonawcow moze ztozy¢ tylko jedng oferte.
3. Warunki udziatu w postepowaniu:
a) Prowadzenie dziatalnos$ci zgodnej z przedmiotem niniejszego zapytania, udokumentowane
wpisem w Centralnej Ewidencji i Informacji o Dziatalnosci Gospodarczej (CEiDG) lub
Krajowym Rejestrze Sgdowym (KRS). W przypadku podmiotéw zagranicznych inny

rownowazny dokument rejestrowy.
Powyzszy warunek udzialu w postgpowaniu begdzie weryfikowany na podstawie: dostarczonego
aktualnego odpisu z CEiDG, KRS lub rownowaznego dokumentu rejestrowego.
Ocena spetnienia warunku wymaganego od Wykonawcow zostanie dokonana wg formuty spelia —
nie spetnia, w oparciu o dokumenty przedtozone przez Wykonawce zgodnie z wymaganiami
Zamawiajacego, okreslonymi w pkt. 3.

4. Ztozenie dokumentow, z ktorych nie wynika spelnienie warunku udziatu w postegpowaniu lub brak
dokumentow o ktorych mowa w pkt. 3, bedzie skutkowato wykluczeniem z postgpowania.

5. Z postgpowania o udzielenie zamowienia wykluczeniu podlegaja Wykonawcy, ktorzy sa powiazani
osobowo lub kapitatowo z Zamawiajacym. Przez powigzania kapitalowe Iub osobowe rozumie sig¢
wzajemne powigzania migdzy Zamawiajacym lub osobami upowaznionymi do zaciggania
zobowigzan w imieniu Zamawiajgcego lub osobami wykonujacymi w imieniu Zamawiajacego
czynno$ci zwigzane z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy
a wykonawca, polegajace w szczegolnosci na:

a) uczestniczeniu w spétce jako wspolnik spotki cywilnej lub spotki osobowej,

b) posiadaniu udziatow lub co najmniej 5% akcji,

C) petnieniu funkcji czlonka organu nadzorczego Ilub =zarzadzajacego, prokurenta,
petnomocnika,

d) pozostawaniu w takim stosunku prawnym lub faktycznym, ktéry moze budzi¢ uzasadnione
watpliwosci, co do bezstronnosci w wyborze wykonawcy, w szczegolnosci pozostawanie
w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii proste;j,
pokrewienstwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia lub w stosunku
przysposobienia, opieki lub kurateli.
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Wykonawca zobowigzany jest dolaczy¢ do oferty o§wiadczenie o braku w/w powigzan wedlug wzoru
stanowigcego Zalacznik nr 2 do niniejszego zapytania ofertowego.

7. Opis sposobu obliczenia ceny oferty

1. Wykonawca zobowiazany jest do podania ceny za realizacje przedmiotu zamdéwienia zgodnie
z formularzem ofertowym.

2. Podana w ofercie cena ma by¢ wyrazona w PLN Iub w EURO. Cena musi uwzglgdnia¢ wszystkie
wymagania niniejszego zapytania ofertowego oraz obejmowaé wszelkie koszty zwigzane z
terminowym i prawidlowym wykonaniem przedmiotu zamoéwienia oraz warunkami i wytycznymi
stawianymi przez Zamawiajacego, odnoszacymi si¢ do przedmiotu zamdowienia.

3. W przypadku wyrazenia ceny w EURO zostanie ona przeliczona na PLN wg $redniego kursu NBP
obowigzujacego w dniu publikacji zapytania ofertowego.

4. Cena dla przedmiotu zamowienia moze by¢ tylko jedna, nie dopuszcza si¢ wariantowosSci cen.

Wszelkie upusty, rabaty, winny by¢ od razu ujete w obliczaniu ceny, tak by wyliczona cena za

realizacje przedmiotu zamowienia byla ceng ostateczna, bez koniecznosci dokonywania przez

Zamawiajacego przeliczen i innych dziatan w celu jej okreslenia.

Zamawiajacy nie dopuszcza mozliwo$ci sktadania ofert czgsciowych oraz wyboru czgsciowego.

Zamawiajacy nie dopuszcza sktadania ofert wariantowych.

N o o

Ceng oferty jest cena brutto za realizacje przedmiotu zamdwienia.
8.0pis kryteriow, ktorymi Zamawiajacy bedzie si¢ kierowal, przy wyborze oferty wraz z
podaniem znaczenia tych kryteriow

1. Kryteria oceny ofert:
a) Cena brutto — 80%
b) Gwarancja — 20%

Wartos¢ punktowa wyliczona zostanie nastepujaco:

ad.a) Cena brutto - waga punktowa 80 pkt. (80%)

Liczba punktéw w kryterium ,,Cena brutto” (max 80 pkt.) bedzie przyznawana wedlug ponizszego
Wzoru:

Najnizsza wartos¢ oferty brutto wsrdd otrzymanych ofert,
x 80
Wartos¢ brutto wskazana w badanej ofercie

ad.b) Gwarancja - waga punktowa - 20 pkt. (20%)

Liczba punktow w kryterium ,,Gwarancja” (max 20 pkt.) bedzie przyznawana wedtug ponizszego
Wzoru:

Okres gwarancji wskazany w badanej ofercie,
-- x 20
Najdtuzszy okres gwarancji wsrod otrzymanych ofert

Zamawiajacy okresla akceptowalny okres gwaranciji:

- minimalna wymagana gwarancja - 12 miesigcy;

- maksymalny okres gwarancji - 60 miesigcy.

Wykonawca powinien w formularzu ofertowym (zatacznik nr 1) poda¢ okres gwarancji pomi¢dzy
12 a 60 miesiecy wiacznie. Wykonawca winien podac¢ ilos¢ miesiecy (liczba catkowita).
Zaoferowanie gwarancji ponizej minimum powoduje odrzucenie oferty Wykonawcy.
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Natomiast w przypadku zaoferowania gwarancji wigkszej niz 60 miesiecy przez Wykonawce,
ktorego oferta speilnia wymagania Zamawiajacego, Zamawiajacy przyjmie dla wszystkich
obliczen warto$¢: 60 i taki okres zostanie wpisany do umowy z Wykonawca.

2. Laczna ocena obejmie sume punktow uzyskanych przez oferte w kryteriach a-b. Punkty beda
liczone z doktadnos$cia do dwoch miejsc po przecinku, stosujac powszechne zasady zaokraglania.

3. Zamawiajacy udzieli zamdowienia Wykonawcy, ktorego oferta odpowiada wszystkim wymogom
zawartym w zapytaniu ofertowym i zostanie oceniona w podanym kryterium wyboru jako
najkorzystniejsza — uzyskujac najwyzsza liczbg punktow.

4. W przypadku odmowy podpisania umowy przez wybranego Wykonawce, Zamawiajagcy moze
zawrze¢ umowe z Wykonawca, ktory spelnia wymagania zapytania ofertowego i ktorego oferta
uzyskata kolejno najwyzsza liczbe punktow.

5. Jezeli Zamawiajacy nie bedzie mogt wybra¢ najkorzystniejszej oferty ze wzgledu na to, ze ztozone
zostaly oferty, ktore uzyskaty taka samg liczbe punktow, Zamawiajacy wezwie Wykonawcow,
ktorzy ztozyli te oferty, do ztozenia - w terminie okre$lonym przez Zamawiajacego - ofert
dodatkowych. Wykonawcy sktadajac oferty dodatkowe, nie moga zaoferowac¢ cen wyzszych niz
zaoferowane w ztozonych ofertach.

6. Zamawiajacy zastrzega mozliwo$¢ uniewaznienia postgpowania bez podania przyczyny.

9.Sposo6b przygotowania oferty

1. Oferte sporzadzi¢ nalezy na druku ,,Formularz ofertowy” stanowigcym Zalacznik nr 1 do
niniejszego zapytania ofertowego, w jezyku polskim, w formie pisemnej, czytelnie, wypetniajac
nie$cieralnym atramentem lub dlugopisem, maszynowo lub komputerowo. Oferta winna by¢
podpisana przez Wykonawce lub osobe upowazniong do reprezentowania Wykonawcy (dotyczy
rowniez ofert wystanych droga mailowa)

2. Do Formularza ofertowego stanowigcego Zalacznik nr 1 do zapytania ofertowego nalezy
dotaczy¢:

a. Oswiadczenie o braku powigzan osobowych Iub kapitalowych pomiedzy Wykonawca
a Zamawiajgcym stanowigce Zalacznik nr 2 do zapytania ofertowego.

b. Aktualny odpis z Centralnej Ewidencji i Informacji o Dziatalno$ci Gospodarczej (CEiDG) lub
Krajowego Rejestru Sadowego (KRS) lub rownowazny dokument rejestrowy

3. Wykonawca pozostaje zwigzany zlozong przez siebie oferta przez okres 30 dni liczac od uptywu
terminu sktadania ofert.

4. Oferte nalezy zlozy¢ osobiscie lub za pomocg poczty w siedzibie firmy: Ludwin Kolonia 58, 21-
075 Ludwin Kolonia lub mailem na adres: dawid.walecki@pol-mak.pl

10.Miejsce i termin zlozenia oferty, osoba do kontaktu

1. Oferte zgodng z zatagczonym formularzem i niniejszym zapytaniem ofertowym nalezy ztozy¢
w terminie do dnia 30.05.2017r. do godz. 8:00

2. Oferty zlozone po terminie nie bedg rozpatrywane.

3. Osoba do kontaktu z Wykonawcami: Dawid Watecki, tel. 539976727, e-mail dawid.walecki@pol-
mak.pl

11.Wykaz zalgcznikow

1. Zalacznik nr 1 - Formularz ofertowy;
2. Zalacznik nr 2 - Oswiadczenie o braku powigzan osobowych lub kapitatlowych pomiedzy
Wykonawcg a Zamawiajgcym.
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Zalacznik nr 1 — Formularz ofertowy

Piecze¢ Wykonawcy Miejscowos$¢, data

OFERTA
Dane Wykonawcy

XS W ) S
AAreS € —mail. ..o

W odpowiedzi na zapytanie ofertowe z dnia ...................ol przedstawiamy ponizszg
oferte cenowa:
Opis Warto$é Stawka Warto$é¢
netto VAT brutto

1) Automat pakujacy z aplikatorem
struny typu ZIP — 1 szt.

3) Linia pakujaca z aplikatorem
struny typu ZIP — 1 szt.

Razem:

Gwarancja Wynosi ............c.c.oceeneen. miesigcy od dnia podpisania protokotu odbioru przez
Zamawiajacego.

Oswiadczam/y, iz zapoznalem/li$my si¢ z warunkami zapytania ofertowego i nie wnosz¢/imy do niego
zadnych zastrzezen oraz zdobytem/lisSmy konieczne informacje i wyjasnienia do przygotowania oferty.

Oswiadczam/y iz uwazam/y si¢ za zwigzanego/ych ofertg przez okres 30 dni liczac od uptywu terminu
sktadania ofert.

Oswiadczam/y iz w przypadku wyboru przez Zamawiajacego niniejszej oferty zobowigzuje/y si¢ do
podpisania umowy w terminie i miejscu wskazanym przez Zamawiajgcego.

Oswiadczam/y, iz przedmiot oferty spetnia wymagania Zamawiajacego zawarte w pkt. 3 zapytania
ofertowego

(podpis i pieczg¢ Wykonawcy)
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Zalacznik nr 2 — O$wiadczenie o braku powiazan osobowych lub kapitalowych pomiedzy
Wykonawca a Zamawiajacym

Piecze¢ Wykonawcy Miejscowos¢ i1 data
Oswiadczenie
Nawiazujac do zapytania ofertowego Z dnia ..........oiveiiriiiieitt it ee e naenaeaans

TR SV ] 10T |03 T
(imi¢ i nazwisko osoby uprawnionej do reprezentowania Wykonawcy)
dziatajagc w imieniu i na rzecz:

(dane Wykonawcy — petna nazwa i adres firmy)

oswiadczam, ze:
Wykonawca nie jest powigzany osobowo lub kapitalowo z Zamawiajacym, tzn. nie wystepuja zadne
powigzania kapitalowe lub osobowe w rozumieniu wzajemnych powigzan miedzy Zamawiajacym lub
osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu Zamawiajgcego lub osobami
wykonujacymi w imieniu Zamawiajacego czynnosci zwigzane z przygotowaniem i przeprowadzeniem
procedury wyboru wykonawcy a wykonawca, polegajace w szczegdlnosci na:
a) uczestniczeniu w spotce jako wspdlnik spotki cywilnej lub spoiki osobowe;,
b) posiadaniu udziatéw lub co najmniej 5% akcji,
¢) pelnieniu w takim stosunku prawnym lub faktycznym, ktéry moze budzi¢ uzasadnione
watpliwosci, co do bezstronno$ci w wyborze wykonawcy, w szczegdlnosci pozostawanie w
zwigzku malzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii prostej,
pokrewienstwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia lub w stosunku
przysposobienia, opieki lub kurateli.

(podpis i pieczeé Wykonawcy)



